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Integration in die digitale Fabrik
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Kurzfassung: Von 2007 bis 2010 wurden bei MAGNA Steyr Fahrzeugtechnik
Methoden und Werkzeuge der virtuellen Produktionsplanung im Karosserierohbau
erfolgreich eingefihrt.

2010 wurde die Entscheidung getroffen, das Planungstool ,digitale Fabrik*
auch fir die Serienproduktion einzusetzen. Dadurch ergab sich die Mdglichkeit,
ber die gesamte Projektlaufzeit aktuelle und durchgéngige Planungsdaten aus der
digitalen Fabrik flr nachfolgende Stellen direkt zu nutzen.

Im Jahr 2011 wurde die Qualitdtsplanung und die Qualitatsprifung in das
Planungssystem (Process Designer/Simulate) integriert. Auferdem wurde eine
Schnittstelle zur Priifplandatenbank der Ultraschallprifung (GE Inspections) erstellt.
Mit Einfuhrung der digitalen Fabrik im Qualititsmanagement Rohbau konnten
Systembriiche vermieden werden und eine durchgéngige, jederzeit verfligbare
Datenbasis bildet nun die Grundlage fir sémtliche Planungs-, und Prifaufgaben im
Qualitdtsmanagement. Zusatzlich ist fur alle Qualitatsmitarbeiter eine 3D
Visualisierung des Produktes zum jeweiligen Verbauungszustand inklusive
Verbindungstechnikdaten verfugbar.

Im Vortrag werden die Voraussetzungen, die Projektumsetzung, und
Hindernisse, Nutzen und Benefits des Einsatzes der digitalen Fabrik im
Qualitdtsmanagement dargestellt.
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Hochautomatisierter Rohbau mit:

= Automatisierungsgrad: 99,7%

= 144 SchweiRroboter

= 168 Schweizangen

= Volumen: 219 Fahrzeuge / Schicht

= Derzeit erweiterter 2 Schicht Betrieb




Begriff Digitale Fabrik:

Digitale Fabrik bei MSF

Verbindet Produktmodelle, Produktionsmodelle, Planungswerkzeuge und reale Fabrik
als Abbild und Grundlage einer flexibel verinderbaren Fertigung
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* Werk, Gebaude, Infrastruktur
* Produktions- und Logistikeinrichtungen

Stellt die Schnittstelle zwischen realem & virtuellen Produkt mit

Produktmodell.

Integration der Ultraschallprifung in die digitale Fabrik:
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Q- Planungstatigkeiten im Process Designer

Schnittstelle zwischen Process Designer und Datenbank Manager

N\
» Aufbereitungsliste (Information SchweiRpunkt — Prozess - Ressourcenmodell)
* Konsistenzcheck
Process inspiel ) bank
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~
» Prifplanerstellung (Grafik virtuelles Produkt aus Process Designer)
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Ultraschallprifung von Widerstandspunktschwei3ungen:

Die groflen Vorteile:

Process Designer:

=Automatischer Datenimport und
geringerer Programmieraufwand der
Prifpline imDatenbank Manager
Ultraschallpriifung:

=Automatisierter Priifplan auf mobilen
Ultraschall - Geréten

=Automatisierte Auswertungen

=Automatische Ubertragung der Priifpline und der Befunde mittels W-LAN

=Alle Priifbefunde werden nachvollziehbar gespeichert

(fur Analysen, Reduzierung der Produkthaftungsrisiken)

=Ultraschallpriifung als priventive Qualititsarbeit

Durch Analyse der Prufdaten und anschlieBende Abstimmung mit der Schweil3technik
finden standig Optimierungsarbeiten an Schweipunkten in der laufenden Fertigung statt.



Prinzip Ultraschallpriufung an Widerstandspunktschweil3ungen
= Auswertungder Riickwandechos
= Gemessene Blechstarken

= Zwischenechos

= Vergleich Schalldurchmesser mit aktuellem Punktdurchmesser

Schlechte Durchschweifung | Kleine Linse

® lange Echololge durch fehlende
Schwailung

@ Zwischenechos mil verschobenem
"Napoleonhut”

Beispiel automatisierter Prifplan im Datenbankmanager:
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Auswertesystem Ultracar:
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Zusatzliche Qualitats - Planungstatigkeiten im Process Designer:
Planungstédtigkeiten:
= Erstellen von Arbeitsanweisungen
= Erstellen von Screenshots fiir Ultraschallprifplane
= Informationen iber Verbindungstechniken (SPT, Bolzen, Masscbolzen, Blechgiiten,
Blechstarken, Verbindungen, Roboter, SchweiRzangen...)
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Qualitat-Prafertatigkeiten am Beispiel Recherchen im Process Designer
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